FINE CONTROLS (UK) LTD

Fine Controls have been supplying process controls & instrumentation

equipment since 1994, & now serves an ever expanding customer
base, both in the UK & globally.

We offer a full range of valve & instrumentation products & services,

with our product rangerepresenting leading technologies & brands:

Flow: Flow Meters & Transmitters, Flow Switches, Flow Control
Valves & Batch Control Systems

Temperature: Temperature Probes & Thermowells, Temperature
ransmitters, Temperature Regulators & Temperature Displays

Level: Level Transmitters & Switches

Pressure: Pressure Gauges &Transmitters, Precision &
High Pressure Regulators & I-P Converters, Volume boosters.

Precision Pneumatics: Pressure Regulators, I-P Converters,
Volume Boosters, Vacuum Regulators

Valves: Solenoid & Pneumatic Valves, Control Valves & Positioners,

Actuated Ball, Globe or Diaphragm Valves & Isolation Valves

Services: Repair, Calibration, Panel Build, System Design &
Commissioning

Fine Controls (UK) LTD, Bassendale Road, Croft Business Park,
Bromborough, Wirral, CH62 3QL UK

Tel: 0151 343 9966

Email: sales@finecontrols.com
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Betriebsanleitung Typ 406

Diese Einbau- und Betriebsanleitun 'sd%edi
zu beachten. Ebenso sind die konkri satz-
bedingungen zu berdcksichtigen und die Leistungs-
daten des Gerats gemaB Datenblatt einzuhalten.
Dies ist vom Anwender zu gew&hrleisten und
Voraussetzung flr eine einwandfreie Funktion mit
langer Lebensdauer.

Aufbau

Vorgesteuertes 2/2-Wege-Magnetventil mit Servo-
kolben und SchlieBfeder in Ruhestellung geschlos-
sen DN 13-40. Pilotventil mit 0bergesteckter Spule,
zum Deckel mit Hilfe einer diinnen PTFE-Scheibe
gedichtet.

DN 32,40: Pilotventii zum Gehause metallisch
gedichtet.

Medien

Hauptsachlich Wasserdampf und sonstige gasfér-
mige oder fiissige 6l- und fettfreie Medien, die das
Gehause sowie den Dichtwerkstoff am Sitz der Vor-
steuerung und am Hauptsitz nicht angreifen. Das
Dichtmaterial ist auf dem Typenschild nach der
Nennweite gekennzeichnet (E = PTFE am Sitz und
Graphit, max. 180°C Mediumstemperatur; A=EPDM
am Sitz und Graphit, max 135°C). Maximalen Druck-
bereich beachten, Mindestdruckdifferenz 1 bar.

Einbau

Vor der Montage Rohrleitungen von Verunreinigun-
gen saubern (LotrOckstdnde, SchweiBperlen,
Metalispane, Dichtungsmaterial). Zum Abdichten
PTFE-Band verwenden. DurchfluBrichtung (Pfeil)
beachten Einbaulage beliebig, vorzugsweise
Magnetsystem nach oben, damit Sinkstoffe sich
nicht im System ablagern (erhdhte Lebensdauer).
Rohrleitungen ausrichten und abstOtzen, Ventilkor-
per nicht verspannen. Achtung: Beim Einschrauben
der Rohranschltsse Spule nicht als Hebel verwen-
den.

Elektrischer AnschluB

Spannung und Stromart laut Typenschild beachten,
Spannungstoleranz + 10%. AnschluB Ober einge-
gossenes Silikonkabel oder Steckerfahnen (ISO
4400/DIN 43650) sowie Burkert-Geratesteckdose,
Einsatz 4 x 90° drehbar, Anzugsdrehmoment der
Schraube 1 Nm.

Ersatzteile

Ersatzteilsatz siehe Zeichnung.

VerschieiBteilsatz (406): Ventiloberteil nach Entfer-
nen der Zylinderschrauben abnehmen. Teile aus-
wechseln. Abdichtung der Steuerbohrung: Graphit
und Distanzhilse. Zylinderschrauben beim Befesti-
gen des Ventiloberteils gleichmaBig in mehreren
Schritten Gber Kreuz anziehen.

Drehmomente DN13:3Nm,DN20:6 Nm,DN25:9
Nm, DN 32, 40 : 9 Nm.

DN 13,20,25 : Spulensatz (253) und VerschleiBteil-
satz (253): Sechskantmutter I8sen und Spule
abnehmen. Vier Schrauben der Halteplatte (M4x8)
Idsen. Teile auswechseln. Anzugsdrehmoment der
Sechskantmutter max. 4 Nm.

Sitz und Dichtflache nicht beschadigen. Anzugs-
drehmoment der Befestigungsschrauben 2 Nm.
DN 32, 40: Spulensatz (255) und VerschleiBteilsatz
(255): Sechskantmutter I6sen und Spule abnehmen.
Zentralverschraubtes Rohr I6sen. Teile auswech-
seiln. Sitz und Dichtflichen nicht beschadigen.
Anzugsdrehmoment fir Rohr 80 Nm.

Stoérung

AnschiuB, Betriebsdruck und Spannung OberprQ-
fen. Wenn der Magnetkern nicht angezogen wird:
KurzschiuB oder Spulenunterbrechung, Kern oder
Kernraum verschmutzt. Festsitzender Kern oder
Spute ohne Kern (nicht eingesetzt) fGhrt bei Wech-
selspannung zu Spuleniberhitzung. Wechselstrom-
spule ohne Kern (nicht eingesetzt) brennt bei Erre-
gung mit Nennspannungin kurzer Zeit durch. Servo-
kolben muB frei laufen; Vorsteuerbohrungen im Kol-
ben, Gehause und Deckel dirfen nicht verstopft
sein.

ss 2

hese installation and operating instructions must
be followed. Similarly, the exact conditions of use
must be taken into account and the performance
data of the device must be observed in accordance
with the data sheet. The operator must ensure that
these instructions are followed so as to guarantee
the problem-free operation and long service life of
the device.

Design

Pilot-operated 2/2 way solenoid valve with servo pis-
ton and closing spring, closed in neutral position DN
13-40. Pilot valve with fitted coil sealed to the cover
using a thin polytetrafluor ethylene disk. DN 32,40:
Metal-to-metal seal between pilot valve and body.

Media

Chiefly water vapour and other gaseous and liquid
media, free of oil and grease, which do not attack the
housing material or seal material at the seat of the
pilot valve and at the main seat. The seal material is
marked on the rating plate after the nominal size (E=
PTFE on seat and graphite O-ring, max. 180°C med-
ium temperature; A = EPDM on seat and graphite
O-ring, max. 135°C). Observe the permissible pres-
sure range; there is a minimum pressure difference 1
bar.

Installation

Before installation, free piping of contamination (sol-
der residue, welding beads, metal chips, seal mate-
rials). Use PTFE tape for sealing. Note the direction of
flow (marked by the arrow). The valve can be
mounted in any position, but preferably with the
solenoid system uppermost to prevent sediment
from collecting in the system (increased service life).
Align and support the piping, and do not stress the
valve body. Caution: When screwing in the pipe con-
nections, do not use the solenoid as a tever.

Electrical connection

Note the voltage and type of power supply specified
on the rating plate, voltage tolerance + 10%. Con-
nection via moulded silicon cable or connector lugs
(1ISO 4400/DIN 43 650) and Burkert connector, insert
can be turned 4 x 90°, tightening torque of bolt1 Nm.

Replacement part

See drawing for details of spare parts set. Wear parts
set (406): Take off top section of valve after removing
the cheese head screws. Replace parts. Sealing of
control orifice: graphite O-ring and support ring.
When attaching top section of valve, tighten cheese
head screws evenly and diagonally opposite.
Torques DN 13:3 Nm, DM 20: 6 Nm, DN 25: 9 Nm, DN
32, 40: 9 Nm.

DN 13, 20, 25: Coil set (253) and wear parts set (253):
Loosen hexagon nut and remove coil. Loosen four
screws of support plate (M4 x 8).Replace parts.
Starting torque of hexagon nut max. 4 Nm.

Do not damage seat or sealing surface. Tightening
torque of fastening screws 2 Nm.

DN 32, 40,: Coil set (255) and wear parts set (255):
Loosen hexagon nut and remove coil. Loosen cen-
trally bolted pipe. Replace parts. Do not damage seat
or sealing surfaces. Tightening torque for pipe 80
Nm.

Faults

Check the connections, operating pressure and
voltage. If the solenoid core is not picked up: Short-
circuit or open-circuit in coil, core or core chamber
contaminated. Sticking armature or coil without
armature (not inserted) will result in overheating of
coil with AC voltage. If an AC coil is operated without
a core (omitted), it will burn out within a short time
when excited with rated voltage. The servo piston
must run freely; the pilot bores in the piston, housing
and cover must not be obstructed.

Operating Instructions 0507/02_EU-ML_00893126
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Ersatzteiiséitze Typ 406
Spare parts sets 406

DN 13-26 w DN 32,40
o

Spulensatz
Coil kit

VerschleiBteilsatz
(253 DN 13-25/
255 DN 32,40)
Spare part kit
(253 DN 13-25/
255 DN 32,40)

VerschleiBteilsatz
(406)
Spare part kit (406)

Spulensatz
Coll kit

VerschleiBteilsatz
(253 DN 13-25/
255 DN 32,40)
Spare part kit
(253 DN 13-25/
255 DN 32,40)

VerschleiBteilsatz (406)
Spare part kit (406)

Teil 1 (Muffe) Teil 1 (Flansch)

Spulensatz 253 (DN 13-25)/255 (DN 32, 40)
Coll kit 253 (DN 13-25)/255 (DN 32, 40)

Gerate-ldentnummer - siehe unterste Zeile auf dem Typschild oder Bestelischiissel angeben.

When ordering please quote full code or identity number of the valve.
Gehliuse/

housing

Nennweite Werkstoff/AnschluBart
LeitungsanschiuB MS MS GG
orifles/pipe G NPT FLANSCH
connection

DN 13 1/2 615764 F 615765 G ————
DN 20 3/4 615766 H 615767 A —_——
DN25 1 615768 K 615 769 L. 615902 T
DN32 11/4 6236932 623694 S 614 214X
DN40 1172 623695 T 623 696 U 614236V

Verschleifteilsatz 253 (DN 13-25)/255 (DN 32,40)
Spare part kit 253 (DN 13-25)/255 (DN 32,40)

Bestell-| Dichtwerk- DN 13,20,25 | DN 32, 40
angabe | stoff/
seal material
E | PTFE(E) | 015125H | 0151278 |
A EPDM (A) 016126A 015128L
VerschieiBteilsatz 406
Spare part kit 406

Die Anzahi der Teile kann je nach Nennweite variieren.
The number of parts may vary according to nominal sizes.

Bestell- | Dichtwerkstoff/ DN 13 DN 20 DN 25 DN 32
angabe | seal material | | DN 40
E GRAFIT/PTFE (E)}) | 624490T 624492R I 624494K I 0151210 |
A GRAFIT/EPDM (A) | 624491Q | 6244934 6244951 015122E

Bei Bestellung bitte Identnummer nach Tabelle angeben..
When ordering, please quote valve Order-No from the list.

Contact addresses

Kontaktadressen
Germany / Deutschland
Allemange

Birkert Fluid Control System
Sales Centre
Chr.-Burkert-Str. 13-17
D-74653 Ingelfingen

Tel. + 49 (0) 7940 - 10 91 111
Fax + 49 (0) 7940 - 10 91 448

E-mail: info@de.buerkert.com
International

Contact addresses can be found
on the internet at:

Die Kontaktadressen finden Sie
im Internet unter:

Les adresses se trouvent

sur internet sous :
www.burkert.com

Birkert / Company / Locations


0001_praktikant_td
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www.burkert.com 
Bürkert / Company / Locations
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Instructions de service type 406

Respecter impérativement la notice dg.m
d'utilisation. Tenir compte des-~® dlﬂo

d'utilisation et respecter Jes cara
puissance de 'apparell ind
nique.

qui garantissent un fonction me
longue: durée de vie.

Conception

Distributeur 2/2, pré-piloté, comprenant un servo-
piston et un ressort de fermeture, normalement
fermé en position de repoes DN 13-40. Etanchement
du distributeur pifote, sur lequel est fixé la bobine,
avec le couvercle assuré par une mince rondelle en
téflon. DN 32,40: Etanchéité métallique du pilote par
rapport au corps (sans joints).

Fluides

Essentiellement vapeur d'eau et autres fluides
gazeux ou liquides, exempts d'huile et de graisse,
qui n‘attaquent pas le corps ainsi que le matériau
d’etanchéite au niveau du sidge de pilotage et du
siége principal. Le matériau d'étanchéite est indiqué
aja suite du diammétes nominal, surla plaque signelé-
tique (E = tefion au niveau du siége et de graphite
température de fluide maxi 180°C; A = EPDM au
glége et joints de graphite dans le couvercle, 135°C
maxi). Observer la plage de pression admissible, dif-
ference de pression minimale 1 bar.

Montage

Avant le montage, eliminer les impuretés dans les
condultes (résidus de soudure, perles de soudure,
copeaux métalliques, matériau d’etanchéité). Utili-
ser un ruban en téflon pour-assurer I'dtanchéité.
Observer le sens de passage (fléche). Position de
montage quelconque; il est recommandé cepemn
dant, d'orienter l'electro-aimant vers le haut afin que
les matiéres en suspension ne puissent pas se
déposer dans le distributeur (durée de vie prolon-
gée). Ajuster et supporter la conduite; le corps du
distributeur ne dolt pas étre sous contrainte. Atten-
tion: Lors du vissage de raccords des tubes, ne pas
utiliser la bobine comme levier.

Raccordement électrique

Observer la tension et le type de courant mentionnés
sur la plaque signalétique. Tolérance de tension +
10%. Raccordement & l'aide d'un cable. silicone
coulé ou de languettes de connexion (ISO 4400/DIN
43 650) ainsi que par une prise Barkert, I'embout
pouvant étre tourné 4x90°, couple de serrage de la
vis 1 Nm.

Piéces de rechange

Jeu de pidces de rechange, voir croquis.

Jeu de pidces d'usure (406): enlever la partie supé-
rieure de la vanne aprés avoir retiré les vis cylindri-
ques. Remplacer les piéces. Etanchement de 'alé-
sage de commanda: graphite et doullle d’écarte-
ment. Serrer les vis cylindriques de fagon progres-
sive et réguliére, en diagonale, lors de la fixation de
la partie supérieure de la vanne.

Couples de serrage DN 13: 3 Nm; DN 20: 6 Nm; DN
25: 9 Nm; DN 32, 40: 9 Nm; DN 13, 20, 25: jeu dé
bobine (253) et jeu de pieces d’usure (253): desser-
rer 'écrou six pans et enlever la bobine. Desserrer
les quatre vis de la plaque de retenue (M4x8). Rem-
placer les piéces. Couple de démarrage de 'écrou
hexagonal max. 4 Nm.

Eviter d’'endommager le siége et les surfaces d’étan-
chéité. Couple de serrage pour vis de fixation: 2 Nm.
DN 32, 40,: jeu de bobine (255) et jeu de piéces
d'usure (255): desserrer I'écrou six pans et enlever
la bobine. Desserrer la conduite & vissage central.
Remplacer les piéces. Eviter d’endommager le siége
etles surfaces d’étanchéité. Couple de serrage pour
conduite: 80 Nm

Panne

Vérifier le raccordement, la pression de service et la
tension. Si le noyau magnétique n'est pas attiré:
court-circuit ou coupure des spires de la bobine,
encrassement de la partie noyau. Un noyau bloqué
ou une bobine sans.noyau (noyau non incorporé)
provoquentl'échauffement de la bobine si la tension
d'alimentation fournle est une tension alternative.
Une bobine & courant alternatif sans noyau (pas mis
en place) fond en peu de temps lorsque la tension
nominale est appliquée. Le servo-piston doit étre
parfaitement mobile; les orlifices de pilotage du pis-
ton, du corps et du couvercle ne doivent pas étre
obstrués.

quées sﬂa ﬂche’e‘!} \'atas de ﬁ{av

il appartient & utilisateur de juivre ces act“P\N e‘ lebe esterGarantizado por el usuarioy es oondIcIOn

nes de\servicio Tipo 406

montaje Y\ servicio. Asimismo deben

2
fage et \l DQ‘n ob: arse imphescindiblemente estas ins-
8\ e

las condiciones concre-
se a los datos de rendi-

Pfevia para un funcionamiento sin problemas con
larga duracién.

Construccién

Vélvuia electromagnética de 2/2 vias, servopilotada,
con servo-émbolo y muelle de cierre, cerrada en
posicion de reposo DN 13-40. La valvula plioto con
bobina calada va hermetizada hacia la tapa
mediante una arandela PTFE de poco espesor. DN
32,40: Véivula piloto hermetizada metélicamente
respecto a la carcasa.

Fluidos

Principaimente vapor de agua, y ofros fluidos
gaseosos o liquidos exentos de aceite y grasa, que
no ataquen el material del cuerpo ni el de ias juntas
en el asiento del servopilotaje y en el asiento princi-
pal. El material de junta se indica en la placa de
caracteristicas, detras del diametro nominal (E =
PTFE en ol asiento y arafito, max. 180°C detempera-
tura del fluido; A =EPDM en el asiento y grafito, méx.
135°C). Observar el margen de presiones admisible;
diferencia de presion minima: 1 bar.

Instalacién

Antes del montaje, limpiar de suciedad las tuberias
(residuos de estafio, perlas de soldadura, virutas
metalicas, material obturante). Utilizar cinta de PTFE
como -material obturante. Observar el sentido de
paso (flecha). Posicion de montaje discrecional,
pero preferiblementse con el sistema magnético,
orientado hacia arriba arriba, para que no se preci-
piten sustancias en el sistema (mayor duracion).
Apoyar y alinear bien la tuberia, y no someter a ten-
siones ni deformar el cuerpo de valvula.

Atention: Al montar los conductos en la vélvula, no
hacer palanca con la bobina.

Conexién eléctrica

Atender a la tension y al tipo de corriente segun
placa de caracteristicas. Tolerancia de tension: +
10%. Conexion mediante cable de silicona integrado
o lengletas de enchufe (ISO 4400/DIN 43 650), asi
como base de enchufe para aparatos Borkert, ele-
mento girable 4 veces 90°; par de apriete def tornillo:
1 Nm.

Piezas de recambio

Juego de piezas de recambio, véase dibujo.

Juego de plezas de desgaste (406): Quitar la parte
superior de la véaivula después de extraer los torni-
llos cilindricos. Sustituir la piezas. Junta del taladro
de mando: Grafito y casquillo distanciador. Apretar
en cruz uniformemente en varios pasos los tornilios
cllindricos al fijar la parte superior de la valvula.
Pares de apriete DN13: 3 Nm, DN 20: 6 Nm, DN 25: 9
Nm, DN 32, 40: 9 Nm.

DN 13, 20, 25: Juego de bobinas (253).y juego de
piezas de desgaste (253): soltar la tuerca‘hexagonal
y quitar la bobina. Soltar cuatro tornilios de la placa
de sujecion (M 4x8). Sustituir las piezas. Par de
apriete de la tuerca exagonal max. 4 Nm.

No dafiar el asiento y la superficie estanca. Par de
apriete de los tornillos de fijacion 2 Nm.

DN 32, 40: Juego de bobinas (255) y juego de piezas
de desgaste (255): Soltar la tuerca hexagonal y qui-
tar la bobina. Soltar el tubo atornillado centralmente.
Sustituir las piezas. No dafar el asiento y las superfi-
cies estancas. Par de apriete para el tubo 80 Nm.

Perturbacién

Verificar la conexion, la presion de servicio y la ten-
sion. Si el nacleo magnético.no es atraido: cortocir-
cuito o interrupcion en la membrana, nucleo o
camara del nucleo sucios. Un nucleo atascado o
una bobina sin nucleo (no colocado) conduce a
sobrecalentamiento de la bobina en caso de tension
alterna. La bobina de corriente alterna sin nucleo
(no colocado) se quema en corto tiempo al excitarse
con la tension nominal. El servo-embolo debe
moverse libremente; no deben estar obstruidos los
orificios de servopilotaje en el émbolo, en el cuerpo
ni en la tapa.
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istruzioni sull’uso tipo 406

Osservare assolutamente le Istruzionl
glo e I'iso. Inoitre tenere in consid
zionl concrete di implego e ris
potenza deil'apparecchio in base al foglio dei dati
tecnicl. Queste istruzioni, che vanno osservate dal-
{'utente, sono la premessa per un funzionamento
perfetto di lunga durata.

Construzione

Vaivola elettromagnetica prepilotata a 2/2 vie con
servopistone e molia di chiusura, chiusa nella posi-
zione di riposo DN 13-40. Valvola pilota con bobina
inserita, ermetizzata con il coperchio tramite una
rondella sottile di PTFE. DN 32,40: valvola pilota con
guarnizione metallica verso il corpo.

Fluidi

Soprattutto vapore acqueo e altri fluidi gassosi o
liquidi, esenti da olio 0 da grasso, che non attaccano
la carcassa e il materiale per guarnizioni sulla sede
di pilotaggio e sulla sede principale. Il materiale per
guarnizione & contrassegnato sulla targhetta di
identificazione dietro ia larghezza nominale (E =
PTFE sulla, sede grafite, temperatura del fluido max.
186°C7 A = EPDM sulia sada & otamie e, 136°C).
Osservare Il campo di pressione ammesso, diffe-
renza di pressione minima 1 bar.

Montaggio

Prima del montaggio pulire le tubazioni da impurita
(residui della saldatura, perle di saldatura, trucioli di
metallo, materiale per guarnizioni. Come materiale
per guarnizioni piegare il nastro in PTFE. Osservare
la direzione del flusso (freccla). Posizione di- mon-
taggio a piacere, preferiblimente con il sistema
magnetico rivolto verso I'atto in modo che i sedimenti
non si depositino nel sistema (durata piu lunga). Alli-
neare é sostenere la tubazione, non deformare il
corpo della valvola.

Attenzione: awvitando i raccordi non far leva sulla
valvola.

Collegamento elettrico

Rispettare la tensione e il tipo di corrente in base atla
targhetta del tipo, tolleranza della tensione + 10%.
Collegamento tramite cavo al silicone incorporato
durante la colata o linguette ad innesto (ISO 4400/
DIN 43 650) e presa apparecchio Birkert, inserto
rotabile di 4x90°, coppia di serraggio della vite 1 Nm.

Parti di ricambio

Per la serie delle parti di ricambio vedi il disegno.
Serie parti soggette ad usura (406): smontare la
parte superiore della valvola dopo aver svitato le viti
a testa cilindrica. Sostituire le parti. Guarnizione del
‘oro di comando: grafite e bussola - distanziale.
Durante il fissaggio della parte superiore della val-
vola serrare le viti a testa cilindrica in modo uniforme
a croce a passl successivi.

Coppie di serraggio DN 13: 3 Nm, DN-20: 6 Nm, DN
25: 9 Nm, DN 32, 40: 9 Nm.

DN 13, 20, 25: serie bobine (253) e serie parti sog-
gette ad usura (253): allentare il dado esagonale e
smontare la bobina. Allentare 4 viti della piastra di
fissaggio (M4x8). Sostituire le parti coppia di spunto
dell'innesto esagonale mass. 4 Nm.

Non danneggiare la sede e la superficie di tenuta.
Coppla di serraggio delle viti di fissaggio: 2 Nm.
DN 32, 40: serie bobine (255) e serie parti soggette
ad usura (255): allentare il dado esagonale e smon-
tare la bobina. Allentare il tubo ad avvitamento cen-
trale. Sostituire le parti. Non danneggiare la sede e le
superfici di tenuta. Coppla di serraggio del tubo: 80
Nm.

Disturbi

Controllare il collegamento, la pressione di esercizio
e la tensione. Se il nucleo magnetico non viene atti-
rato: corto circulto o interruzione della bobina,
nucleo ovano del nucleo imbrattato. Un nucleo bloc-
cato o una bobina senza nucleo (non inserito) pro-
voca il, surriscaldamento della bobina in caso
d’esercizio con tensione alternata. La bobina a cor-
rente alternata senza nucleo (non ingerito) brucia in
poco tempo. |l servopistone deve scorrere in modo
libero; i fori di pilotaggio nel pistone, carcassa e
coperchio non devono essere otturati.

na monterings- och driftinstruktion bdr absolut
beaktas. Ta aven hansyn till konkreta anvandnings-
villkor och donets kapacitet enligt datablad. Om
anvandaren fOljer dessa Iinstruktioner garanteras
felfri funktion och lang livslangd.

Konstruktion:

Forstyrd 2/2-vigars magnetventii med servokolv
och stangfjader, som ar sluten | vilotdge DN 13-40.
Servoventil med tt spole, titad mot locket med
hjalp av en tunn PTFE-bricka. DN 32,40: Pilotventilen
&r metalliskt avtatad mot huset.

Tryckmedel:

Huvudsakligen vattenanga och andra gasformiga
eller flytande medel som &r olje- och fettfria och som
Inte angriper huset eller tatningsmaterialet dar for-
styrningen sitter eller vid huvudsatet. TAtningsmate-
rialet ar angivet pa typskylten efter nominaldiame-
tern(E = sétestétning av PTFE, kolvringar av grafit,
max 180°C tryckmedelstemperatur; A=sétestatning
av EPDM, kolvringar av grafit, nax 135°C). Observera
tillatet tryckomrade, minsta tryckskillnad 1 bar.

Montering:

Rangdx fOrst ledningarna fran smuts (I0drester,
svetsmaterial, metalispd tatningsmateriaf). Anvand
PTFE-band som tatningsmaterial. Observera pilen
for stromningsriktningen. Monteringsi&get ar valfritt,
men magnetsystemet bor helst visa uppat, sa att
sjunkande &mnen inte kan avlagras i systemet (=
okad livslangd). Stéd och ratain rérledningen och se
till att det inte uppstar spénningar i ventilens hus.
Observera: Anvaind inte. spolen som havarm vid
inskruvandet.

Elektrisk anslutning:

Observera spanning och strdmtyp enligt typskylten.
Spanningstolerans + 10%. Ansluts med en ingjuten
silikonledning eller stickproppsfésten (ISO 4400/
DIN 43 650) samt med Birkert apparatuttag; insat-
sen kan vridas 4 x 90°, skruvens atdragningsmo-
ment=1 Nm.

Reservdelar

For reservdelar se ritning.

Slitdetaljsats (406): ta bort ventilens dvre del sedan
cylinderskruvarna lossats. Byt ut detaljerna. Pilot-
ventilens sétestatning och spénnhylsans tatnings-
skiva: grafit-blandad PTFE. Dra fast cylinderskru-
varna vid atermontering av ventilens dvre del jamnt
och korsvis i flera steg.

Atdragningsmoment DN 13: 3 Nm, DN 20: 6 Nm, DN
25: 9 Nm, DN 32, 40: 9 Nm.

DN 13, 20, 25: spolsats (253) och slitdetaljsats (253):
lossa sexkantmuttern och ta bort spolen. Lossa
féstplattans fyra skruvar (M4x8). Byt detaljerna. Vrid
momentet for sexkantmutter max. 4 Nm.

Se till att ventilsatet och tatningsytan inte skadas.
Fastskruvarnas atdragningsmoment &r 2 Nm.

DN 32, 40: spolsats (255) och slitdetaljsats (255):
lossa sexkantmuttern och ta bort spolen. Lossa roret
som inskruvats i centrum. Byt detaljerna. Se till att
ventilsatet och tAtningsytan inte skadas. Atdrag-
ningsmomentet for réret &r 80 Nm.

Driftstérningar:

Kontrollera anslutningar, arbetstryck och spéan-
ningen. Magnetkdrnan drar inte: kortslutning eller
spolbrytning, kérnan eller karnutrymmet &r ned-
smutsat. Om ké&rnan sitter fast eller saknas.helt blir
spolen vid véxelspénning Overhettad. En véaxel-
stromspole utan kérna (ej insatt) blir dverhettad inom
kort tid vid anslutning till nominalspanning. Servo-
kolven maste [0pa fritt; forstyrningsborrhélen i kol-
ven, huset och locket féar inte vara tilltappta.



